MONTAZNY SET - OCEL

TECHNICKE PARAMETRE

vyska profilu  hrabka profilu priemer otvoru priemer skrutky —dizka skrutky

typ

(mm) (mm) D (mm) d (mm) (mm)
' l ' ‘ DSH2-Steel 17-20 08-28 10 55 50
N % DSH4-Steel 21-24 08-28 10 55 50
S K
S LS
DSH2-Steel 29-33 08-28 12 6,3 70
re polykarbonatové vinovkové a trapézové dosk
ﬁrﬂbpky)g o aa P Y DSH2-Steel 34-38 08-28 12 63 85
Ziadne predvrtavanie podkonstrukcie
rozpinacie puzdro vystuzené sklenym vliaknom DSH2-Steel 39-43 08-28 12 6.3 85
nerezova skrutka RP-K-5,5 x 50 E16 pre ocelovu
podkonstrukciu do hrdbky 5,25mm DSH2-Steel 44-48 08-28 12 6,3 85
nerezova skrutka RP-K-6,3 x L E19 pre ocelovd
podkonstrukciu do hribky 6mm DSH2-Steel 49-53 08-28 12 6.3 85

EPDM tesnenie @19mm a @24mm

VYHODY

montaz zvladne jedna osoba

zaberie polovicny cas - Setri peniaze
zlepsena kvalita tesnenia Na predvrtanie profilu slizi stupriovity vrtak @10mm
skrutky z nehrdzavejlcej ocele

nahradza tradicné distancené podlozky
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